Fundusze
Europejskie
Polska Cyfrowa

E

EXCENTO EUROPEISKI FUNDUSZ

FOLITECHNIKA GDANSKA

Nr postepowania: PZ/11/2017/EP/EX

ROZWOJU REGIONALNEGO

Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Szczegotowy opis sprzetu i materiatdw stanowigcych przedmiot zaméwienia na: dostawe sprzetu
i drobnych artykutéw metalowych do stworzenia prototypu w projekcie pt. ,System
precyzyjnego ladowania na niestabilnej platformie dla jednostki bezzalogowej” realizowanym
w ramach projektu ,e-Pionier - wykorzystanie potencjatu uczelni wyzszych na rzecz podniesienia
innowacyjnosci rozwigzan ICT w sektorze publicznym” nr umowy WG-POPC.03.03.00-00-0008/16-

00, dofinansowanego w

ramach Programu Operacyjnego Polska Cyfrowa 2014-2020, o$

priorytetowa Cyfrowe kompetencje spoteczenstwa (Dziatanie 3.3) znajduje sie w tabeli ponizej:

W czesci | zamoéwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoridéw, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

powrotng MPR.141

Lp. | Nazwa llosé oraz Specyfikacja techniczna akcesoriéow
jednostka
miary
1 Uchwyt ze sktadang C .
rekojescia i sprezyna 2 st Uchwyt ze skfadang rekojescig i sprezyng powrotng

typu MPR.141

W czesci ll zaméwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriéw, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriow
jednostka
miary
1 Wspornik koncowy watka Wspornik koncowy watka typu SHF25
2 szt. L
SHF25 aluminiowy
2 Wspornik koncowy watka Wspornik koncowy watka typu SHF08
4 szt. -
SHFO08 aluminiowy
3 Wspornik koncowy watka Wspornik koncowy watka typu SHF16
8 szt. A
SHF16 aluminiowy
4 Tuleja $lizgowa GSM- Tuleja Slizgowa 0 wym_|arach — Srednica
10 szt. wewnetrzna 6 mm, srednica zewnetrzna 8mm,
0608-05 g
szerokos¢ 5mm. Tworzywo sztuczne.

W czesci lll zaméwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriow
jednostka
miary
T | e MaxG/BN3B03 100 szt. Sruba M2X8/BN3803 1SO14581
2| ribe Max10/BN3803 100 szt. Sruba M2x10/BN3803 ISO14581
3 Sruba M2x5 DIN912 A2 100 szt. Sruba M2x5 DIN912 A2
4 Sruba M2x8 DIN912 A2 100 szt. Sruba M2x8 DIN912 A2
5 Sruba M2x10 DIN912 A2 100 szt. Sruba M2x10 DIN912 A2
6 Sruba M2x20 DIN912 A2 100 szt. Sruba M2x20 DIN912 A2
7 Sruba M2.5x4 DIN912 A2 100 szt. Sruba M2.5x4 DIN912 A2
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8 i;“ba M2.5x10 DIN 912 100 szt. Sruba M2.5x10 DIN 912 A2
9 i;“ba M2.5x16 DIN 912 100 szt. Sruba M2.5x16 DIN 912 A2
10 i;“ba M2.5x20 DIN 912 100 szt. Sruba M2.5x20 DIN 912 A2
11 \é\’,\‘l‘g 4‘;% tworzyw B2,5x6 | 100 sz, Wkret do tworzyw B2,5x6 BN82428
12 \é\’,\‘l‘g 4‘;% tworzyw B2,5x8 | 100 sat, Wkret do tworzyw B2,5x8 BN82428
13 \E’;’Zk’g?xtldzoé"N"grzzj’;’VB 100 szt. Wkret do tworzyw B2,5x12 BN82428

W czesci IV zaméwienia Zamawiajacy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriéw, w iloéci i o

parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriow
jednostka
miary
1 Klej cyjanoakrylowy o 1 Klej cyjanoakrylowy, bezbarwny, pojemnik 20g.
A i szt. . i . .

niskiej lepkosci Niska lepko$¢ do ogoinego zastosowania.

2 Klej cyjanoakrylowy o 1 szt Klej cyjanoakrylowy, bezbarwny, pojemnik 20g.
Sredniej lepkosci ' Srednia lepkos$¢ do ogdlnego zastosowania.

3 Klej cyjanoakrylowy do 1 szt Klej cyjanoakrylowy, bezbarwny, pojemnik 20g, do
tworzyw sztucznych ' tworzyw sztucznych.

4 zK(Ie(IELIJ cyjanoakrylowy w 1 szt. Klej cyjanoakrylowy, bezbarwny, tubka 20g, zel.

5 Klej anaerobowy, niebieski, ptyn, butelka min. 50
Klej anaerobowy 1 szt. ml. Do zabezpieczania i uszczelniania gwintéw. Sita

mocowania srednia.

6 Klej anaerobowy, zielony, ptyn, butelka min. 50 ml.

Klej anaerobowy 1 szt. Do zabezpieczania i uszczelniania gwintéw. Sita
mocowania wysoka.

7 Klej anaerobowy, zielony, ptyn, butelka min. 50 ml.

Klej anaerobowy 1 szt. Do mocowania wspotosiowego. Sita mocowania
wysoka. Klej do tozysk.

W czesci V zaméwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriow, w ilosci i o

parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz
jednostka
miary

Specyfikacja techniczna akcesoriow

Konektor SMD do baterii,

P 60 szt.
Sciskany

Konektor SMD do baterii z kontaktami Sciskanymi.
Materiat kontaktow -miedz berylowa.
Temperatura operacji od -40 st.C

do +125 st.C

Natezenie minimum 2.5A na kontakt.

Napiecie minimum 120 VAC.

Wymiary gabarytowe maksymalne

5,1x5,5%x4 mm

Wysokos¢ izolatora minimum 2,3 mm.
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W czesci VI zaméwienia Zamawiajacy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriéw, w iloéci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriéow
jednostka
miary
1 Sruba trapezowa Tr12x3P 1000 mm Dokia}d_nosc'r?le_mmej_s;a niz .i?OOum/ 300mm
Prostoliniowo$¢ nie mniejsza niz 0,5mm/300mm
2 Nakretka trapezowa 1 szt Samosmarowna, Tworzywo sztuczne
kotnierzowa TR12x3P ' ' yw
3 tozysko kulkowe zwykte .
jednorzedowe 608 2RS 10 szt. tozysko 608 2RS
4 gg}g;ebate HTD 40-3M- 3szt. HTD 40-3M-09/2F ALUMINIUM
5 Koto zebate pasowe HTD
72-3M-09/2 2 szt. HTD 72-3M-09/2 ALUMINIUM
6 Koto zebate pasowe HTD 1 szt HTD 72-3M-15/2
72-3M-15/2 ' ALUMINIUM
7 Pas zegbaty 306-3M-09 1 HTD 306-3M-09 z102
2102 szt.
8 Pas zebaty 573-3M-09 1 HTD 573-3M-09 z191
7191 szt.
9 Pas zebaty 594-3M-09 HTD 594-3M-09 z198
1 szt.
z198
10 | Lozysko z kotnierzem 5 st tozysko liniowe z kotnierzem kwadratowym
kwadratowym LMK0O8UU ' LMKO8UU
11 | Lozysko z kotnierzem 2 st tozysko liniowe z kotnierzem kwadratowym
kwadratowym LMK25UU ' LMK25UU
12 | Watek prowadzacy 1000mm Prowadnica liniowa okragta ze stali nierdzewnej
nierdzewny fi25 h6 (X46Cr13) 225h6, o dtugosci 1000 mm
13 | Sprzegto z aluminium 1 szt Sprzegto z @6 na 28, nacinane lub sztywne
SCT 6/8 ) ALUMINIUM
14 Oprawa podwdjna tozyska kulkowego typu 608.
Obrawa podwéina tozvska Podwdjny blok tozyskowy. Zebro w czesci
P P J y 3 szt. srodkowej jako odstep. Osadzenie oprawy na
kulkowego 22 o : . : - .
dtugosci wiekszej lub rownej 9 mm i $rednicy
zewnetrznej 225 do 230
15 ;'%?ko kulkowe skosne 2 szt. tozysko kulkowe skosne typu 7205
16 | Pierscien osadczy GN C
705-8-E-7B 5 szt. Pierscieh osadczy typu GN 705-8-E-ZB
17 | Pierscien osadczy GN C
705-25-E-7B 2 szt. Pierscieh osadczy typu GN 705-25-E-ZB
18 Pierscien
zabezpieczajgcy DIN471 20 szt. Pierscieh zabezpieczajgcy DIN471 Z6
Z6
19 Pierscien
zabezpieczajgcy DIN471 20 szt. Pierscien zabezpieczajgcy DIN471 Z4
Z4
20 | Watek prowadzacy Prowadnica ze stali nierdzewnej (X46Cr13) 28h6, o
. . 1000 mm o
nierdzewny fi8 h6 dtugosci 1000 mm

W czesci VIl zamoéwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.
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Lp. | Nazwa lloé¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriow
jednostka
miary
1 Silnik krokowy bipolarny, czteroprzewodowy,
rozdzielczo$¢ minimum 200 krokéw/obrét, moment
Silnik krokowy bipolarny 4 szt. trzymajgcy nie mniejszy niz 1,2 Nm. Standard

obudowy NEMA23
Wymiary maksymalne 57x57x80 mm

W czesci VIl zaméwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

zredukowanym
nierdzewna 0,3-2,0

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriow
jednostka
miary
1 E(')ﬁ?;;g;ka M4 A2z Nitonakretka M4 A2 z kotnierzem zredukowanym
200 szt. lub mini kotnierzem do blach 0,3-2 mm,

Aluminium / stal nierdzewna

W czesci IX zamoéwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoridow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llos¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriéow
jednostka
miary

1 Sruba M4x12 ISO 7380 . .

s’ecurity A2 TORX 100 szt. Sruba M4x12 ISO 7380 security A2 TORX

Sruba M4x12 1SO 7380 200 szt. Sruba M4x12 1SO 7380 A2 imbus
2 AZ imbus
3 | Sruba M3x16 DIN 7991 100 szt. Sruba M3x16 DIN 7991 A2 imbus

A2 imbus
4 Sruba M3x5 DIN 912 / .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x5 DIN 912 A2
5 Sruba M3x8 DIN 912 / .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x8 DIN 912 / 1ISO4762 A2
6 Sruba M3x10 DIN 912 / .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x10 DIN 912 / 1ISO4762 A2
7 Sruba M3x12 DIN 912/ .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x12 DIN 912 / 1ISO4762 A2
8 Sruba M3x14 DIN 912 / .

IS04762 A2 100 szt. Sruba M3x14 DIN 912 / 1ISO4762 A2
9 Sruba M3x16 DIN 912 / .

1S04762 A2 100 szt. Sruba M3x16 DIN 912 / 1ISO4762 A2
10 | Sruba M3x20 DIN 912/ .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x20 DIN 912 / 1ISO4762 A2
11 | Sruba M3x25 DIN 912/ .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x25 DIN 912 / 1ISO4762 A2
12 | Sruba M3x30 DIN 912/ .

1504762 A2 100 szt. Sruba M3x30 DIN 912 / 1SO4762 A2
13 | Sruba M4x6 DIN 912 / «

1504762 A2 100 szt. Sruba M4x6 DIN 912 / 1ISO4762 A2
14 | Sruba M4x8 DIN 912/ .

1504762 A2 100 szt. Sruba M4x8 DIN 912 / 1ISO4762 A2
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15| Sruba Mix10 DIN 912/ 100 szt. $ruba M4x10 DIN 912 / 1S04762 A2
16 ggﬁng DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x12 DIN 912 / ISO4762 A2
1 ggﬁgzr DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x14 DIN 912 / ISO4762 A2
18 ISS%Z‘;(';"Z“X;G DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x16 DIN 912 / ISO4762 A2
9 Issrga‘;g";go DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x20 DIN 912 / ISO4762 A2
20 Issrga‘;g";gs DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x25 DIN 912 / ISO4762 A2
2t Issrga‘;g";fz’o DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x30 DIN 912 / ISO4762 A2
2 ggﬁggf’ DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x35 DIN 912 / ISO4762 A2
2 ggaz;ggo DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x40 DIN 912 / ISO4762 A2
24 ggi‘;g";}f;‘r’ DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x45 DIN 912 / ISO4762 A2
25 %ga";gg“/’igo DIN 912/ 100 szt. Sruba M4x50 DIN 912 / ISO4762 A2
20 %g?&s/’ig DIN 912/ 100 szt Sruba M5x6 DIN 912/ 1SO4762 A2
2! %g?&s/’g DIN 9127 100 szt Sruba M5x8 DIN 912/ 1SO4762 A2
28 ISS%T;E';’;S;;O DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x10 DIN 912 / ISO4762 A2
29 ggi‘;g";fzz DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x12 DIN 912 / ISO4762 A2
30 ggi‘;g";f;’ DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x14 DIN 912 / ISO4762 A2
31 gg%gffzs DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x16 DIN 912 / ISO4762 A2
32 %g?g";go DIN 9127 100 szt. Sruba M5x20 DIN 912 / ISO4762 A2
33 %g?gsg’ DIN 9127 100 szt. Sruba M5x25 DIN 912 / ISO4762 A2
3 %g?g";go DIN 9127 100 szt. Sruba M5x30 DIN 912 / ISO4762 A2
3 Issrgaigsﬁg‘r’ DIN 9127 100 szt. Sruba M5x35 DIN 912 / ISO4762 A2
3 Iss"ga";g/‘féo DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x40 DIN 912 / ISO4762 A2
37 ggﬁgf;’ DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x45 DIN 912 / ISO4762 A2
38 %(“)3"’}2"25230 DIN 912/ 100 szt. Sruba M5x50 DIN 912 / ISO4762 A2
39 ISS%T;Q"ZG/‘S DIN 9127 100 szt. Sruba M6x6 DIN 912 / 1S04762 A2
40 | Sruba MEx8 DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x8 DIN 912 / ISO4762 A2
o ISS%T;Q"ZGXLO DIN 9127 100 szt. Sruba M6x10 DIN 912 / ISO4762 A2
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42 %g?g;;z DIN 9127 100 szt. Sruba M6x12 DIN 912 / ISO4762 A2
3 gg?gsxr DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x14 DIN 912 / ISO4762 A2
a4 gg?g;f DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x16 DIN 912 / ISO4762 A2
45 ISS%Z‘;Q"ZGX%O DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x20 DIN 912 / ISO4762 A2
%0 Issrga‘;yfg DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x25 DIN 912 / ISO4762 A2
47 Issrga‘;g’f/ﬁo DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x30 DIN 912 / ISO4762 A2
8 Issrga‘;g";ff DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x35 DIN 912 / ISO4762 A2
9 ggaz;&sgo DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x40 DIN 912 / ISO4762 A2
>0 gg?gﬁf’ DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x45 DIN 912 / ISO4762 A2
>t gg%g";;go DIN 912/ 100 szt. Sruba M6x50 DIN 912 / ISO4762 A2
> %53:;(2/;82120 DIN 9127 100 szt. Sruba M8x10 DIN 912 / ISO4762 A2
>3 %g?&s/’gz DIN 912/ 100 szt Sruba M8x12 DIN 912 / ISO4762 A2
>4 %g?&s/’g' DIN 912/ 100 szt Sruba M8x14 DIN 912 / ISO4762 A2
> Issrgaif';’fgs DIN 912/ 100 szt. Sruba M8x16 DIN 912 / ISO4762 A2
>0 ;Ssrgaig/lzsgo DIN 912/ 100 szt. Sruba M8x20 DIN 912 / ISO4762 A2
> ;Ssrga:;(l;/lzsgs DIN 912/ 100 szt. Sruba M8x25 DIN 912 / ISO4762 A2
>8 ;Ssrg%&sgo DIN 912/ 100 szt. Sruba M8x30 DIN 912 / ISO4762 A2
> ISS%T;Q"ZS/‘SE’ DIN 9127 100 szt Sruba M8x35 DIN 912 / ISO4762 A2
00 ISS%T;Q"ZSX;O DIN 9127 100 szt. Sruba M8x40 DIN 912 / ISO4762 A2
o1 ISS%T;Q"ZSX;‘F’ DIN 9127 100 szt. Sruba M8x45 DIN 912 / ISO4762 A2
0 Issrgaiggﬁgo DIN 9127 100 szt. Sruba M8x50 DIN 912 / ISO4762 A2
03 | Podidadka M2 DIN 125 600 szt. Podktadka M2 DIN 125 A2

04 | Podidadka M2.5DINT25 | 600 sa. Podkfadka M2.5 DIN 125 A2

05 | Podidadka M3 DIN 125 600 szt. Podktadka M3 DIN 125 A2

06 | Podidadka M4 DIN 125 600 szt. Podkfadka M4 DIN 125 A2

07 | Rodidadka M5 DIN 125 600 szt. Podktadka M5 DIN 125 A2

08 | Podidadka Mo DIN 125 600 szt. Podkfadka M6 DIN 125 A2
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09 | Podkladka Mo DIN 125 600 szt. Podkfadka M8 DIN 125 A2

70 | Podidadka M2 DIN 9021 600 szt. Podktadka M2 DIN 9021 A2

1| Rodidadka M2 5 DIN9OZL | 600 sa. Podktadka M2.5 DIN 9021 A2

72| Podidadka M3 DIN 9021 600 szt. Podktadka M3 DIN 9021 A2

73 | Dodidadka M4 DIN 9021 600 st. Podktadka M4 DIN 9021 A2

74| Fodidadka M5 DIN 9021 600 st. Podktadka M5 DIN 9021 A2

75 | Dodidadka Mo DIN 9021 600 st. Podktadka M6 DIN 9021 A2

76 | Podidadka M5 DIN 9021 600 szt. Podktadka M8 DIN 9021 A2

77 | Podidadka M3 DIN 433 600 szt. Podktadka M3 DIN 433 A2

8 igdk"adka M4 DIN 433 600 szt. Podktadka M4 DIN 433 A2

79 | Podidadka M5 DIN 433 600 szt. Podktadka M5 DIN 433 A2

80 | Podidadka Mo DIN 433 600 szt. Podktadka M6 DIN 433 A2

81 | Dodkdadka MO DIN 433 600 szt. Podktadka M8 DIN 433 A2

82 | Nakretka M2 DIN 934 A2 | 600 szt. Nakretka M2 DIN 934 A2

83 | Makretka M2.5 DIN 934 600 szt. Nakretka M2.5 DIN 934 A2

84 | Nakretka M3DIN 934 A2 | 600 szt. Nakretka M3 DIN 934 A2

85 | Nakretka M4 DIN 934 A2 | 600 szt. Nakretka M4 DIN 934 A2

86 | Nakretka M5 DIN 934 A2 | 600 szt. Nakretka M5 DIN 934 A2

87 | Nakretka M6 DIN 934 A2 | 600 szt. Nakretka M6 DIN 934 A2

88 | Nakretka M8 DIN 934 A2 | 600 szt. Nakretka M8 DIN 934 A2

89 ll\\lﬂgkge[t)liaN Zagrg":;mo""”a 600 szt. Nakretka samohamowna M2,5 DIN 985 A2
90 Il:lﬂgk{)eltagggrzghamowna 600 szt. Nakretka samohamowna M3 DIN 985 A2
91 ,'\\'Ajk[r)"jlt\'l‘%ggrg‘;hamo""”a 600 szt. Nakretka samohamowna M4 DIN 985 A2
92 l\N/l%k[rDelr\II(agggrzzhamowna 600 szt. Nakretka samohamowna M5 DIN 985 A2
93 Il\\lﬂzkg;;ﬁagggn;ghamowna 600 szt. Nakretka samohamowna M6 DIN 985 A2
94 Il\\l/legklrjelﬁzggngghamowna 600 szt. Nakretka samohamowna M8 DIN 985 A2
9 | Nakretka M3 DIN 439 A2 | 600 szt. Nakretka M3 DIN 439 A2
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9 | Nakretka M4 DIN 439 A2 600 szt. Nakretka M4 DIN 439 A2
97 | Nakretka M5 DIN 439 A2 600 szt. Nakretka M5 DIN 439 A2
98 | Nakretka M6 DIN 439 A2 600 szt. Nakretka M6 DIN 439 A2
99 | Nakretka M8 DIN 439 A2 600 szt. Nakretka M8 DIN 439 A2
100 ';gt;?r yA"‘I’_"’t'J?XL?’L'JZXG DIN 600 szt. Nit zrywalny 3,2x6 DIN 7337 ALU/ALU
101 ';gt;?r yA"‘I’_"’t'J?XL"'L'leO DIN 600 szt. Nit zrywalny 4,8x10 DIN 7337 ALU/ALU

W czesci X zamoéwienia Zamawiajacy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llo$¢ oraz K Specyfikacja techniczna akcesoriow
jednostka Nr rysunku
) technicznego
miary
Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q3, wedtug numeru rysunku.
Pokrywa gérna STD3-105 1szt. STD3-105.dxf Wymiar
502x502x1,5 mm
1 Materiat
PA11/EN AW 5754
Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
woda w klasie jakosci Q3, wedtug numeru rysunku.
Pokrywa dolna STD3-106 1 szt. STD3-106.dxf Wymiar
502x502x1,5 mm
2 Materiat
PA11/EN AW 5754
Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q3, wedtug numeru rysunku.
Sciana boczna STD3-108 2 szt. STD3-108.dxf Wymiar
905x580x1,5 mm
3 Materiat
PA11/EN AW 5754
STD3-111
&
STD3-112
llos¢ na & Dostarczenie elementéw wykonanych wedtug
STD3-113 ]
rysunkach Py rysunkéw wykonawczych.
Profile zamkniete dociete wykonawczy STD3-101 .
ch Py Materiat
(Razem 36 STD3-102 Profil kwadratowy zamkniety 25x25x1,5 mm
szt.) Y PA38/EN AW 6060
STD3-103
4 &
STD3-104.dxf
5 Ptyta mocujgca gérna Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
STD3-006 1szt. STD3-006.dxf wodg w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.
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Wymiar
500x500x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

Ptyta mocujgca dolna
STD3-001

1 szt.

STD3-001.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
500x500x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

Ptyta usztywniajgca
STD3-122

1 szt.

STD3-122.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q4, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
230x445%x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

Ptyta mocujgca fadowania
STD3-121

1 szt.

STD3-121.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q4, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
440x420x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

Ptyta robocza STD3-103

1 szt.

STD3-003.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
woda w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
270,7x58x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

10

Ptyta rewolwerowa STD3-
131

1 szt.

STD3-131.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q4, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
423x423x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

11

Ptyta mocujaca STD3-134

1 szt.

STD3-134
&
STD3-
134.step

Dostarczenie elementu wykonanego metodg
frezowania CNC na podstawie modelu .step i
uproszczonego rysunku wykonawczego.

Wymiar
105x116x20 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

12

Blacha usztywniajgca
uniwersalna STD3-123

4 szt.

STD3-123.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metoda ciecia
wodg w klasie jakosci Q4, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
270x19,33x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754
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13

Blacha usztywniajgca
poprzeczna STD3-124

2 szt.

STD3-124.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q4, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
157x19,47x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

14

Blacha usztywniajgca
gorna STD3-125

2 szt.

STD3-125.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metoda ciecia
wodg w klasie jakosci Q4, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
127,5x19,47x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

15

Ptyta mocujaca
popychacza STD3-007

1 szt.

STD3-007.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q3, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
130x52,4x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

16

Ramie popychacza STD3-
008

4 szt.

STD3-008.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q3, wedtug numeru rysunku.
Wymiar
33,3x72,5x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

17

Popychacz STD3-009

2 szt.

STD3-009.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q3, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
30x30x3 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

18

Ptyta mocujgca STD3-221

2 szt.

STD3-221.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
woda w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
30x37,14x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

19

Ptyta mocujaca STD3-222

2 szt.

STD3-222.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
37,14x23.25x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

20

Ramie chwytaka STD3-
214

2 szt.

STD3-214.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metoda ciecia
woda w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
110,55%x27,12x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754
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21

Ciegno dolne STD3-213

2 szt.

STD3-213.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
49,56x15,91x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

22

Ciegno gorne STD3-212

2 szt.

STD3-212.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
woda w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
48x10x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

23

Ptyta mocujgca STD3-211

2 szt.

STD3-211.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
wodg w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
68,31x67x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

24

Ptyta mocujgca STD3-217

2 szt.

STD3-217.dxf

Dostarczenie elementu wykonanego metodg ciecia
woda w klasie jakosci Q5, wedtug numeru rysunku.

Wymiar
30x67x5 mm
Materiat
PA11/EN AW 5754

25

Watek tozyskujgcy STD3-
216

6 szt.

STD3-216

Dostarczenie elementu wykonanego metodg
toczenia wedtug rysunku wykonawczego.

Materiat
PA38/EN AW 6060

26

Watek tozyskujgcy STD3-
231

6 szt.

STD3-231

Dostarczenie elementu wykonanego metodg
toczenia wedtug rysunku wykonawczego.

Materiat
PA38/EN AW 6060

27

Rura aluminiowa STD3-
126

4 szt.

STD3-126

Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
rysunku wykonawczego.

Materiat
Rura ciggniona
216x2 mm
PA38/EN AW 6060

28

Docieta prowadnica
nierdzewna, hartowana
STD3-002

1 szt.

STD3-002

Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
rysunku wykonawczego.

29

Sruba trapezowa STD3-
005

1 szt.

STD3-005

Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
rysunku wykonawczego.

30

Modyfikowane koto
zebate pasowe STD3-132

1 szt.

STD3-132

Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
rysunku wykonawczego.

31

Modyfikowane koto
zebate pasowe STD3-138

1 szt.

STD3-138

Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
rysunku wykonawczego.
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wspotfinansowany w ramach Programu Operacyjnego Polska Cyfrowa, Dziatanie 3.3. ,,e-Pionier — wsparcie uzdolnionych programistéow na
rzecz rozwigzywania zidentyfikowanych problemoéw spotecznych lub gospodarczych”

11




Fundusze

Polska Cyfrowa

Europejskie

E EXCENTO

FOLITECHNIKA GDANSKA

UNIA EUROPEJSKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

32 | Oprawa tozyskowa STD3- 1 sztuka STD3-135 Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
135 rysunku wykonawczego.

33 Tuleja dystansowa STD3- 1 sztuka STD3-133 Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
133 rysunku wykonawczego.

34 Tuleja z prowadzeniem 1 sztuka STD3-136 Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
STD3-136 rysunku wykonawczego.

35 Tuleja dystansowa STD3- 1 sztuka STD3-143 Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
143 rysunku wykonawczego.

36 | Tuleja dystansowa STD3- 2 sztuki STD3-142 Dostarczenie elementu wykonanego wedtug
142 rysunku wykonawczego.

37 Wat napedowy STD3-139 1 sztuka STD3-139 Dostarczenie elementu wykonanego wediug
rysunku wykonawczego.

38 Wat napedowy STD3-141 1 sztuka STD3-141 Dostarczenie elementu wykonanego wediug
rysunku wykonawczego.

39 Docieta prowadnica .

nierdzewna, hartowana 4 sztuki STD3-004 Dostarczern|Seuillc(alrjnenlt(uor\:vgvl\<lgrzwsnce)go wediug
STD3-004 y Wy g0

40 Kontakt slizgowy, zenski i Dostarczenie elementu wykonanego wediug
240A STD3-144 6 sztuk STD3-144 rysunku wykonawczego.

41 Kontakt slizgowy, meski i Dostarczenie elementu wykonanego wediug
240A STD3-145 6 sztuk STD3-145 rysunku wykonawczego.

42 Kontakt slizgowy i Dostarczenie elementu wykonanego wediug
tadowania STD3-146 6 sztuk STD3-146 rysunku wykonawczego.

W czesci XI zamoéwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoridow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa

llo$¢ oraz
jednostka
miary

Specyfikacja techniczna akcesoriéow

Drukarka FFF

1 szt.

Drukarka 3D w technologii FFF/FDM,
Srednica filamentu 21,75,
Minimalne wymiary pola roboczego
25x21x20 cm,

Otwarta rama,

Zintegrowany wyswietlacz LCD i kontroler kart SD,
Dysza ekstrudera 20,4 mm,
Wysokos¢ warstwy minimalnej 50 mikrondw,
Automatyczne poziomowanie stotu,
Automatyczna kompensacja przekoszenia stotu,
Podgrzewany stét z kompensacjg zimnych
brzegéw,

Stét roboczy pokrywy tworzywem PEI
Wymiary gabarytowe maksymalnie 45x45x40,
Maksymalna waga 7 kg,

Certyfikat CE

Komplet wiertet
czyszczgcych do dysz

1 szt.

Komplet wiertet czyszczacych do dysz:
1x0,2 mm
1x0,3 mm
1x0,4 mm
1x0,5 mm
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3 Dysza do glowicy Dysza _do gtowicy ekstrudera _
ekstrudera 1 szt. 20,25 mm pod filament 21,75mm, pasujgca do
drukarki FFF z pozycji 1. Materiat wykonania brgz.
4 Dysza do gtowicy ekstrudera
Dysza do gtowicy 1 szt 20,3 mm pod filament #1,75mm, pasujgca do
ekstrudera ' drukarki FFF z pozyciji 1.
Materiat wykonania brgz.
5 Dysza do gtowicy ekstrudera
Dysza do gtowicy 1 szt 20,4 mm pod filament 1,75mm, pasujgca do
ekstrudera ' drukarki FFF z pozyciji 1.
Materiat wykonania brgz.
6 Dysza do gtowicy ekstrudera
Dysza do gtowicy 1 szt 20,5 mm pod filament 1,75mm, pasujgca do
ekstrudera ' drukarki FFF z pozyciji 1.
Materiat wykonania braz.
7 Dysza do gtowicy ekstrudera
Dysza do gtowicy 1 szt 20,4 mm pod filament #1,75mm, pasujgca do
ekstrudera ' drukarki FFF z pozyciji 1.
Materiat wykonania stal hartowana.
8 Ostony silikonowe do Ostony silikonowe do gltowicy ekstrudera pasujgce
; 3 szt. ; ,
gtowicy ekstrudera do drukarki FFF z pozyciji 1.
9 Igta czyszczaca 1 szt. Igta czyszczaca do dyszy 20,2 mm
10 Igta czyszczaca 1 szt. Igta czyszczaca do dyszy 20,3 mm
11 Igta czyszczaca 1 szt. Igta czyszczaca do dyszy 20,4 mm
12 | Arkusz PEI 2 st Arkusz PEI, samoprzylepny, 254x224 mm, grubos¢
samoprzylepny ' 175 mikrometréow
13 Klej do podgrzewanego stotu roboczego,
Klej do podgrzewanego 1 szt aktywowany temperaturowo, zwiekszajgcy
stotu roboczego w sztyfcie ' przyczepnos¢ drukowanych modeli do stotu. Klej do
druku 3D. Opakowanie minimum 400 ml.
14 | Klej do podgrzewanego Klej do stotu typu PVP. Do druku z ABS.
. 2 szt. ; L
stotu roboczego w sztyfcie Supermocny. Opakowanie minimum 20g.
15 | Klej do podgrzewanego 2 st Klej do stotu zawierajgcy PVA. Zmywalny wodg. Do
stotu roboczego w sztyfcie ' druku z ABS. Opakowanie minimum 30g.

W czesci Xll zamoéwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriow, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

1

Filament 21,75 mm PET-
G 1 kg NATURALNY

Filament 21,75 mm PET-G 1 kg NATURALNY

Witasciwosci nie gorsze niz:
Modut sprezystosci
2100 MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie
50 MPa
Twardos$¢ Rockwella 109 HRR

Filament 21,75 mm ABS 1
kg CZARNY

Filament 21,75 mm ABS 1 kg CZARNY

Wiasciwosci nie gorsze niz:
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
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47 MPa
Twardos¢ Rockwella 108 HRR

Filament 21,75 mm PLA 1
kg CZARNY

Filament 21,75 mm PLA 1 kg CZARNY

Wiasciwosci nie gorsze niz:
Modut sprezystosci
3310 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
110 MPa

Filament 21,75 mm ASA 1
kg CZARNY

Filament 21,75 mm ASA 1 kg CZARNY

Witasciwosci nie gorsze niz:
Modut sprezystosci
2300 MPa
Modut elastycznosci
2000 MPa
Twardo$¢ Shore’a
77,5 ShD

Filament 21,75 mm PVA
0,5 kg

Filament 21,75 mm PVA 0,5 kg

Filament 21,75 mm
elastyczny 1 kg CZARNY

Filament 21,75 mm elastyczny 0,5 kg CZARNY
Biodegradowalny

Filament 21,75 mm Nylon
Z nanorurkami weglowymi
1 kg CZARNY

Filament 21,75 mm Nylon z nanorurkami
weglowymi 0,75 kg CZARNY

Filament 21,75 mm PC 1

kg
NATURALNY

Filament 21,75 mm PC 1 kg NATURALNY

Witasciwosci nie gorsze niz:
Modut sprezystosci
2300 MPa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
60 MPa
Twardo$¢ Rockwella 70 HRM

Filament 21,75 mm PA12
1 kg
NATURALNY

Filament 21,75 mm PA12 1 kg
NATURALNY

Witasciwosci nie gorsze niz:
Modut sprezystosci
1900 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
42 MPa
Udarno$¢ Charpiego 160 kJ/mkw

10

Filament 21,75 mm
PMMA 1 kg
NATURALNY

Filament 21,75 mm PMMA 1 kg
NATURALNY

Witasciwosci nie gorsze niz:
Modut sprezystosci
3200 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
70 MPa
Twardos¢ Shore’a
94,5 ShD

11

Filament 21,75 mm
CZYSZCZACY DYSZE
509

Filament 21,75 mm CZYSZCZACY DYSZE 50g
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W czesci Xlll zaméwienia Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wszystkich akcesoriéw, w ilosci i o
parametrach wskazanych w ponizszej tabeli.

Lp. | Nazwa llos¢ oraz Specyfikacja techniczna akcesoriéow
jednostka
miary
1 Wkret do tworzyw
B2.5x10 BN82428 100 szt. Wkret do tworzyw B2,5x10 BN82428
2 Wkret do tworzyw
B2.5x14 BN82428 100 szt. Wkret do tworzyw B2,5x14 BN82428
3 Nézka samoprzylepna
kolor czarny
Nézka samoprzylepna 26 szt. guma

gumowa szerokos¢ od 18 mm do 25 mm
dtugos¢ od 18 mm do 25 mm
grubo$¢ od 5 mm do 10 mm

4 Wkret do tworzyw
B2,5x16 BN82428

100 szt. Wkret do tworzyw B2,5x16 BN82428

WARUNKI GWARANCJI | REKOJMI

Warunki gwarancji udzielanej przez Wykonawce

1. Wykonawca gwarantuje, ze dostarczony sprzet i drobne artykuty metalowe cechujg sie wysokg
jakoscig, bezkonfliktowg pracg z innymi podzespotami wyposazenia i zapewniajg nalezyte
bezpieczenstwo.

2. Wykonawca udziela gwarancji na dostarczony sprzet i drobne artykuty metalowe na okres 3
miesiecy. Okres gwarancji biegnie od dnia podpisania protokotu odbioru przez upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajgcego.

3. W ramach udzielonej gwarancji wykonawczej Wykonawca zobowigzuje sie do wymiany wadliwego
sprzetu czy drobnych artykutéw metalowych na wolne od wad, w terminie 15 dni roboczych od daty
zgtoszenia wady przez Zamawiajgcego. W przypadku wymiany sprzetu czy materiatéw. Wszelkie
koszty zwigzane ze swiadczeniem gwarancji wykonawczej obcigzajg Wykonawce.

5. Niezaleznie od uprawnien z tytutu gwarancji, Zamawiajgcy moze wykonywaé uprawnienia z tytutu
rekojmi, ktérg objety jest sprzet i drobne artykuly metalowe. Okres rekojmi biegnie od dnia
podpisania przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego protokotu odbioru sprzetu i
drobnych artykutéw metalowych lub terminu wymiany wadliwego sprzetu czy drobnych artykutow
metalowych na nowe i wolne od wad.

6. W ramach udzielonej rekojmi Wykonawca zobowigzuje sie do wymiany wadliwego sprzetu czy
drobnych artykutdéw metalowych na fabrycznie nowe, wolne od wad, w terminie 15 dni roboczych od
daty zgtoszenia wady przez Zamawiajgcego.

7. Wykonawca zobowigzuje sie do przyjmowania zgtoszen uszkodzenia (tj. dokumentu
wszczynajgcego procedure skorzystania z gwarancji lub rekojmi) w dni robocze faksem lub drogag
elektroniczna.

Warunki gwarancji producenckiej

Gwarancja producencka jest gwarancjg niezalezng w stosunku do gwarancji udzielanej przez
Wykonawce, jej zakres i czas trwania okreslony zostat przez producenta danego sprzetu to
producent danego sprzetu jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego za wykonanie tejze
gwaranciji.

INNE ZAPISY
Zapisy dotyczgce m.in. kwestii ptatnosci, miejsca i warunkéw odbioru dostawy znajdujg sie we
wzorze umowy stanowigcym Zatgcznik nr 5 do Zapytania ofertowego.

Zatgczniki do Szczegdétowego opisu przedmiotu zamowienia:
1. Rysunki techniczne do czesci X zamdwienia

Projekt: e-Pionier — wykorzystanie potencjatu uczelni wyiszych na rzecz podniesienia innowacyjnosci rozwiqzan ICT w sektorze publicznym jest
wspotfinansowany w ramach Programu Operacyjnego Polska Cyfrowa, Dziatanie 3.3. ,,e-Pionier — wsparcie uzdolnionych programistéow na
rzecz rozwigzywania zidentyfikowanych problemoéw spotecznych lub gospodarczych”

15



