EEXCENTO

POLITECHNIKA GDANSKA

INSTRUKCJA BHP
PRZY OBSLUDZE PRZECINARKI TARCZOWEJ

Uwagi og6lne
1. Obstugujacy przecinarke tarczowg powinien:

a) posiadac orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do pracy wydane przez uprawnionego lekarza

b) odby¢ szkolenie w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy

¢) uzywac odpowiedniej odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualnej i sprzetu pomocniczego
2. Pracy przy obstudze przecinarki tarczowej nie moze podjgé osoba w stanie nietrzezwosci lub pod wptywem $rodkéw odurzajacych lub
substancji psychotropowych, a takze odczuwajacy zmeczenie.
3. Na stanowisku pracy nalezy utrzymywac tad i porzadek, potrzebne narzedzia nalezy uktada¢ w miejscu do tego przeznaczonym oraz
nie dopuszczaé¢ do gromadzenia sie odpadéw

Czynnosci wykonywane przed rozpoczeciem pracy

1. Nalezy zapoznac sig z instrukcjg obstugi przecinarki do metalu

2. Zaplanowac¢ kolejnos¢ wykonywania poszczegéinych czynnosci

3. Przygotowac stanowisko pracy oraz niezbedne narzedzia

4. Sprawdzi¢ stan o$wietlenia stanowiska pracy. Oswietlenie powinno zapewni¢ dobra widoczno$¢ podczas pracy

5. Sprawdzi¢ stan techniczny przecinarki do metalu, w szczego6lno$ci zamocowanie oston

6. Sprawdzi¢ czy maszyna jest sprawna, a uruchomienie przecinarki nie grozi wypadkiem

7. Sprawdzi¢ czy zostaty zdjete z przecinarki wszelkie narzedzia i klucze uzywane do regulacji i konserwacji

8. Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby maszyna, jezeli tylko jest to mozliwe, byta przymocowana do stotu warsztatowego lub innego.

Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy
1. Obstugujacy przecinarke do metalu powinien by¢ ubrany w dopasowanag i pozapinang odziez robocza w celu wykluczenia mozliwo$ci
pochwycenia ubrania przez ruchome elementy maszyny
2. Wszystkie ostony powinny by¢ stabilnie zamocowane na swoim miejscu w celu ochrony obstugujacego przed zagrozeniami
powodowanymi przez ruchome elementy maszyny
3. Prosze upewni¢ sie, czy pita tarczowa w zadnej pozycji nie dotyka stotu — nalezy to zrobi¢ poprzez obracanie pity tarczowej recznie w
pozycji 45° i 90° (wytgcznie przy wyciggnietej wtyczce). W razie potrzeby wyjustowaé na nowo gtowice.
4. W czeSciach przeznaczonych do cigcia danego elementu nie mogq znajdowac sie zadne gwozdzie ani inne ciata obce.
5. W czasie pracy nalezy:
a) zapewni¢ pewne mocowanie materiatu obrabianego- element ciety nalezy zawsze mocno przycisna¢ do plyty roboczej i szyny
blokujacej, aby uniemozliwi¢ mu ruszanie sie badz obracanie.
b) przed rozpoczeciem przecinania zwrdci¢ uwage, by w strefie pracy pity znajdowat sie tylko przecinany materiat
c) unika¢ niezrecznych pozyciji reki, przy ktérych w przypadku nagtego zeslizgniecia jedna badz obydwie rece mogtyby dotknag pity
tarczowej
d) upewnié, czy odciete czesci mogg odsunaé sie w bok od pity tarczowej. W innym przypadku mozliwe bedzie, ze zahaczg o pite
tarczowg i zostang odrzucone
e) stosowac tylko poprawnie naostrzone pity tarczowe. Nalezy dotrzymywa¢ maksymalnej liczy obrotéw podanej na brzeszczocie
f) zwraca¢ uwage na to, czy instalacja do obracania ramiona przy cigciu ukosnym jest bezpiecznie umocowana.
g) zwraca¢ uwage, aby stosowacé tylko takie tarcze dystansowe oraz pierécienie wrzeciona, ktére przeznaczone sg do ustalonego
przez producenta celu
h) diugie elementy zabezpieczy¢ przed wywroceniem na koniec ciecia (np. podstawki z taSmociggami)
4. Czynno$ci zabronione podczas wykonywania pracy
Nie wolno:
a) cig¢ kilku elementéw na raz
b) cia¢ elementdw, ktére sg za mate, aby by¢ trzymanym w dioni.
c) pity ukosowej nie nalezy nigdy stosowac do cigecia innych materiatow niz podane przez
producenta
d) pracowac¢ na uszkodzonej maszynie
e) uzywaé do pracy tepych i uszkodzonych pit tarczowych
f) trzymac rak w zasiegu pracujacej tarczy przecinarki
g) nie dotykac ostrza w ruchu
h) usuwac zadnych resztek po cieciu lub pozostatych czesci materiatu z obszaru ciecia, tak diugo jak maszyna pracuje, a element
tnacy nie znajduje sie jeszcze w pozycji wytaczonej
i) naprawiac i przerabia¢ maszyny
j) zdejmowac oston i zabezpieczen zamocowanych na maszynie
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k) pozostawia¢ wigczonej przycinarki do metalu bez nadzoru

[) uzywaé przecinarki do metalu do prac, ktére nie sg zgodne z jej przeznaczeniem

m) samodzielnie dokonywaé napraw przecinarki. Naprawy wykonujg osoby do tego upowaznione
n) czy$ci¢ i smarowac czesci w ruchu

Czynnosci wykonywane po zakoriczeniu pracy

1. Wytaczy¢ zasilanie przecinarki

2. Pity tarczowej pod zadnym pozorem nie mozna po wytaczeniu napedu hamowaé poprzez boczne dociskanie.
3. Posprzata¢ stanowisko pracy

4. Odtozy¢ uzywany sprzet pomocniczy i $rodki ochrony indywidualnej na miejsce

Postepowanie w sytuacjach awaryjnych
1. W razie potrzeby - uzy¢ wytacznika awaryjnego koloru czerwonego

2. Kazdy zaistniaty wypadek niezwtoczne zgtasza¢ Zarzadzajgcemu laboratorium

3. O wszystkich zauwazonych usterkach i zagrozeniach natychmiast Zarzadzajacego laboratorium

4. W razie pozaru Scisle stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa pozarowego

5. Bezwzglednie udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanemu stosowac sie do instrukcji pierwszej pomocy

6. Przecinarke do metalu niesprawna, uszkodzona nalezy wycofa¢ z uzytkowania oraz wyraznie oznakowac tablicami informacyjnymi i
zabezpieczy¢ w sposdb uniemozliwiajacy ich uruchomienie

Zatwierdzam



