ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM 1: BRAK ZASILANIA

1. Sprawdz, czy stacja jest wiaczona.

2. Sprawdz bezpiecznik i wymien go jesli jest spalony.

3. Sprawdz kabel zasilajacy czy nie ma przerw.

4. Sprawdz, czy stacja jest prawidiwo podtaczona do zasilania.

PROBLEM 2: NA WYSWIETLACZU NAPIS “- - - -”
OPIS: Na wyswieltaczu pojawia sie napis: “- - - ="

- ---A Nie wykryto czujnika temperatury A
----b Nie wykryto czujnika temperatury B

- ---C Nie wykryto czujnika temperatury C
----F Nie podiaczono lutownicy kolbowej

SOLUTION: Wylacz i wiacz ponownie stacje, sprawdz poprawno$¢ podtaczenia
czujnikéw temperatury oraz lutownicy. Sprawdz, czy kable faczace nie sg przer-
wane.

PROBLEM 3: DZIWNE ZNAKI NA WYSWIETLACZU I BRAK STEROWANIA

STAC]
ROZWIAZANIE: Wyfacz i wiacz stacje..

INNE NIE OPISANE PROBLEMY

Skontaktuj sie z serwisem.

AOYUE TONGYI ELECTRONIC EQUIPMENT FACTORY
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Dziekujemy za zakup stacji Aoyue Int883.

Prosimy przeczytac instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania
stacji. Zachowaj instrukcje w fatwo dostepnym miejscu na
przysztosc.

Ta instrukcja zostata stworzona aby zapoznac uzytkownika z
prawidtowg obstuga i konserwacjg urzadzenia. Sekcja “Srodki
bezpieczenstwa” wyjasnia zagrozenia wynikajace z uzytkowania
sprzetu lutowniczego. Prosimy przeczyta¢ doktadnie i przestrzegac
wytycznych w celu wedtuzenia zywotnosci sprzetu.
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WYTYCZNE UZYTKOWANIA

Aby obliczy¢ tempo wzrostu temperatury dla segmentu 2:

° 150°C - 180°C =30°C

° Docelowa temperatura 180°C ma by¢ osiggnieta w czasie 110 sek.

° Z wyliczenia 30/110 wynika, ze tempo wzrostu = 0.27°C/sek.
Uwaga: Wynik ujemny oznacza tempo spadku, nie wzrostu

temperatury.
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WYTYCZNE UZYTKOWANIA

7.  Aby odczytac podczas pracy temperature lub czas danego segmentu lub tem-
peratury czujnikdw zewnetrznych wcisnij przycisk SELECT aby przetaczy¢ sie
pomiedzy réznymi odczytami. Zapoznaj sie z lista skrétdw aby odczyta¢ dang
wartosc.

8. Po zakonczeniu procesu na wyswietlaczu pojawi sie napis “End”, wcisnij
przycisk A aby zapisa¢ profil i wréci¢ do trybu ustawiania parametréw profilu.

9. Aby wyjs¢ przed zakonczeniem procesu, wcisnij przycisk A gdy uruchomiony
jest profil, spowoduje to powrét do trybu ustawiania parametrow profilu.

Uwaga: Podgrzewacz posiada zabezpieczenie ograniczajace tempo wzrostu
temperatury do 3°C na sekunde, wiec przy zbyt krétkim ustawionym
czasie, wzrost temperatury moze nie przekroczy¢ progu 250°C.

Analiza profilu 0:

SEG1 SEG2 SEG3 SEG4 SEG5 SEG6
090t 110t 150t 050t 060t 60t
150C 180C 210C 190C 210C 230C

W segmencie pierwszym ustawiono wzrost temperatury do 150°C w czasie 90 sekund,
oznacza to, ze po 90 sekundach od aktywacji procesu temperatura osiggnie wartos¢
150°C. W segmencie drugim ustawiono wzrost temperatury do 180°C w czasie 110
sekund, oznacza to, ze po kolejnych 20 sekundach temperatura osiggnie wartos¢
180°C, i tak dalej w kazdym kolejnym segmencie.

SRODKI OSTROZNOSCI

Uwaga: Nieprawidtowe uzytkowanie stacji moze powodowac powazne
poparzenia uzytkownika oraz uszkodzenia sprzetu. Dla wlasnego
bezpieczenstwa prosimy zastosowac sie do ponizszych porad.

® Temperatura moze wzrosngc¢ az do 500°C po wigczeniu.

I Nie dotykaj elementu grzewczego stacji.

[ Nie wystawiaj skéry na dziatanie $wiatta podczerwieni przez

dtuzszy okres czasu.

0 Dilugotrwate dziatanie poczerwieni powoduje poparzenia skory.
® Zachowaj ostroznosc.

[0 Nigdy nie upuszczaj i nie potrzasaj stacja.

O Zawiera delikatne elementy szklane, ktére moga sie

potamac po upadku stacji.
LI Nie wylewaj zadnych cieczy na urzadzenie.

® Nie przerabiaj elektroniki stacji we wiasnym zakresie.
@ Odlaczaj stacje od zasilania jezeli nie bedzie uzywana przez dtuzszy
okres czasu.
O Odtaczaj go réwnierz przy braku zasilania.

® Poczekaj na wychtodzenie sie podgrzewacza przed wykonaniem czyn-

nosci konserwacyjnych.

@ Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych, odtacz urzadzenie od

zasilania i poczekaj na jego wychtodzenie przed wymiang czesci.




Aoyue Int732 posiada uniwersalny, wielopunktowy uchwyt PCB, duzej
powierzchni podgrzewacz, gorny emiter ciepta o mocy 500W oraz lutownice kolbowa.
Zastosowane zrodto ciepta w postaci promieniowania IR zapewnia duzg wydajno$¢ i
stabilno$¢ temperaturowa. Stacja jest przystosowana zaréwno do lutowania tradycyjne-
go jak i bezotowiowego. Dzieki sterowaniu cyfrowemu oraz zastosowaniu profili
grzania, proces przelutowywania zostat uproszczony aby zabezpieczy¢ lutowang ptyte
przed odksztatceniami spwodowanymi nieréwnomiernym nagrzaniem jej powierzchni.
Dodatkowo, sprzedawany razem ze stacjq uniwersalny chwyt PCB pozwala stabilnie
zamocowac lutowang ptyte i zapobiega jej przesuwaniu sie podczas lutowania.

CECHY I FUNKCIE

@® Kompletne rozwigzanie dla reballing’'u nowoczesnych ptyt PCB.

o

Mozliwa praca w jednym z trzech trybéw:

Tryb 0 — Do podgrzania wstepnego piyty i reballing’'u. Wykorzystuje
wewnetrzne czujniki temperatury.

Tryb 1 — Umozliwia reczng kontrole parametrow pracy. Wykorzystuje
dodatkowe czujniki temperatury.

Tryb 2 — Automatyzuje proces, wszelkie parametry pracy sa brane z profilu

grzania.

@® Zaawansowana kontroli temperatury dzieki 3 zewnetrznym czujnikom.
— Dwa z dodaktowych czujnikéw, umieszczone w odpowiednich miejscach
informujg sterownik stacji o stopniu rozgrzania sie kluczowych elementdw,
dodatkowy 3 czujnik moze by¢ uzyty do odczytu temperatury dowolnego punktu
na ptycie przez uzytkownika.

® Wydajne zrodto ciepta
Podgrzewacz o powierzchni roboczej 310 x 310 mm i mocy 1500W
zapobiega odksztatcaniu sie ptyty.

@® Gorny promiennik IR o wymiarach 60 x 60 mm i mocy 500W z mozliwoscig
zatozenia dysz dla specyficznych uktadéw BGA.

WYTYCZNE UZYTKOWANIA

Uwaga: W segmentach 1 -3 75% ciepta pochodzi¢ bedzie z gérnego promieninka

IR, w celu przyspieszenia procesu lutowania w segmentach 4 - 6.

Aby wybraé tryb “2”, wybierz 2 na ekranie poczatkowym po czym wcisnij
przycisk SELECT. Na wyswietlaczu pojawi sie napis “Slct Prof 0”, co oznacza
wejscie w wybieranie trybu pracy.

Za pomocg przyciskow A lub ¥ mozna zmienia¢ tryby pracy w zakresie 0 -2.

Aby zmieni¢ parametry wybranego trybu pracy wcisnij dwukrotnie przycisk
SELECT.Na gérnym wyswietlaczu pojawi sie napis “SEG1"” informujacy o seg-
mencie ktory jest wybrany do edycji podczas gdy srodkowy bedzie wyswietlat
ustawiany czas (“dur”) lub temperature (“tEMP") a dolny ustawiang wartos¢.

Wocisnij przycisk A lub V¥ aby dokona¢ zmiany, temperatura moze by¢
ustawiana w zakresie 50 - 250°C natomiast czas w zakresie 5 - 200 sekund.

Po ustawieniu zadanych wartosci wcisniecie przycisku SELECT przeniesie do
zmian warto$¢i nastepnego segmentu. Dostepnych jest sze$¢ segmentdw,
kazdy z wiasnymi ustawieniami czasu i temperatury grzania.

Aby rozpocza¢ proces podgrzewania wcisnij kilkukrotnie przycisk SELECT do
momentu ukazania sie na wyswietlaczu napisu “Run Prof 2", wtedy nacisnij
przycisk A. Stacja rozpocznie prace po 3-sekundowym odliczaniu.
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WYTYCZNE UZYTKOWANIA
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6. Aby odczytac podczas pracy temperature segmentu, wcisnij kilkukrotnie przy-
cisk SELECT do momentu pojawienia sie na gérnym wyswietlaczu temperatury
z czujnika gérnego promiennika IR wraz z koncowka “"A” , na sSrodkowym pojawi
sie temperatura z zewnetrznego czujnika B wraz z koncdwka “b"”, natomiast
dolny pokaze temperature z czujnika C wraz z koncéwka “c”

W trybie pracy 1 nie ma koniecznosci monitorowania temperatury z
czujnikdw wewnetrznych "d”j "E”.

Zewnetrzne czujniki maja oznaczenia: dla gornego promiennika IR
Jjest to A, podczas gdy dwa pozostate oznaczone sa B i C.

F. TRYB PRACY 2

Przed wiaczeniem tego trybu, umies¢ zewnetrzny czujnik temperatury A w jednym z
rogow grzanego uktadu. Czujnik B umies¢ na spodzie lutowanej ptyty, najlepiej w pewnej
odlegtosci od obszaru lutowanego uktadu. PotoZzenie czujnika temperatury C jest
dowolne, np. mozna go umiesci¢ w poblizu grzanego uktadu.

W tym trybie pracy odczyty czujnika temperatury A i B bedg kontrolowaty wzrost lub
spadek temperatury podgrzewanej ptyty. Odczyty z czujnika temperatury C w tym trybie
stuzg jedynie do monitorowania temperatury przez uzytkownika.

W tym trybie w segmentach 1 -3 75% ciepta pochodzi¢ bedzie z grnego promiennika
IR, po czym wigczony zostanie podgrzewacz w celu stabilizacji temperatury, nastepnie
w segmentach 4 -6 gérny promiennik IR dostarczy 25% wymaganego ciepta.

CECHY I FUNKCIE

Wielopunktowy uchwyt PCB
— Innowacyjny, wielopunktowy uchwyt, z dziewiecioma $rubami mocujacymi
zapewnia stabilnos¢ ptyty podczas lutowania i zapobiego jej odksztatcaniu sie.
Ruchoma gtowica gornego zrddta ciepta
— Mocowanie goérnego promiennika IR zapewnia swobode regulacji we
wszystkich trzech osiach, pozwalajac na lutowanie uktadéw znajdujacych sie np.
W samym rogu ptyty.
Cyfrowe sterowanie
— Wygodne sterowanie oraz odczyt parametow pracy na wysSwietlaczach

LED ufatwia obstuge stacji.
Profile grzania z autoregulacjq
— 3 programowalne tryby pracy, kazdy z ustawieniami dla 6 segmentow
pozwalajg dopasowac ustawienia do konkretnych zadan i zautomatyzowac
proces w przypadku powtarzajacych sie prac.
Lutownica kolbowa posiada doskonatg wydajnosc cieplng dzieki czemu nadaje
sie do rozmaitych zadan, i umoztiwia prace z réznymi spoiwami lutowniczymi.
Mozliwos¢ zastosowania réznych grotéow pozwala dopasowanie lutownicy do

konkretnej czynnosci.
Zgodnosc ze standardami i normami

— Stacja jest przystosowana do pracy ze spoiwami bezotowiowymi, posiada
zgodnos$¢ zRoHS, CE i ESD SAFE.



ZAWARTOSC OPAKOWANIA
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DANE TECHNICZNE*

WYTYCZNE UZYTKOWANIA

Napiecie zasilania: 110V 21A/ 220V 11A

Stacja: 520 x 370 x 410 mm

Wymiary: Uchwyt PCB: 450 x 280 x 134 mm

Catkowity : 2100W

Pobor mocy Gorny promiennik IR: 500W
Podgrzewacz: 1500W
Lutownica: 75W

Zakres temperatur: 50°C - 280°C (~maximum)

Waga: 11.6 Kg

Gora: Forced Convection Quartz Infrared
Element grzejny: Podgrzewacz: Quartz Infrared
Lutownica: Ceramic heater

Gora: 60 x 60 mm

Obszar grzewczy: Podgrzewacz: 310 x 310 mm

~Zalezy od trybu pracy
*Dane techniczne moga ulec zmianie

W tym trybie pracy, odczyty czujnika A sterujg pracq gornego promiennika IR na-

tomiast odczyty czujnika B sterujg pracg podgrzewacza. Odczyty czujnika C w tym trybie
spetniaja role informacyjna dla uzytkownika.

Aby ustawic zadang temperature dla gornego promiennika IR wcisnij kilkuk-
rotnie przycisk SELECT do momentu az na gornym wyswietlaczu pojawi sie
napis “TOP” ,na Srodkowym “SEt”, a na dolnym aktualnie ustawiona wartos¢
wraz z koncowka “A”.

Wocisnij przycisk A lub ¥ aby dokonac zmiany, temperatura dla gérnego
promiennika IR moze by¢ ustawiana w zakresie 50°C - 280°C. Aby wytaczy¢
tymczasowo gérny promiennik IR wcisnij naraz przyciski AiV¥, na dolnym
wys$wietlaczu pojawi sie napis “OFF".

Aby ustawi¢ zadang temperature dla podgrzewacza wcisnij kilkukrotnie przycisk
SELECT do momentu az na gérnym wysSwietlaczu pojawi sie napis "bOt”, na
$rodkowym “SEt”, a na dolnym aktualnie ustawiona warto$¢ wraz z koncéwka
“b".

Wocisnij przycisk A lub ¥ aby dokona¢ zmiany, temperatura dla podgrzewacza
moze by¢ ustawiana w zakresie 50 - 280°C. Aby wytaczy¢ tymczasowo
podgrzewacz wcisnij naraz przyciski AiV, na dolnym wys$wietlaczu pojawi sie
napis “OFF".

W tym trybie pracy (TRYB 1) istotne sg odczyty temperatury z czujnikow A i
B, dlatego wazne jest aby byty one prawidtowo umiejscowione.

11



WYTYCZNE UZYTKOWANIA
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Wecisnij przycisk A lub ¥ aby dokonaé zmiany, temperatura dla podgrzewacza
moze by¢ ustawiana w zakresie 50 - 280°C. Aby wytaczy¢ tymczasowo
podgrzewacz wcisnij naraz przyciski AiV¥, na dolnym wyswietlaczu pojawi sie
napis “OFF".

Aby odczytac aktualng temperature z czujnikdw wewnetrznych, kilkukrotnie
wcisnij przycisk SELECT do momentu pojawienia sie na gérnym wysSwietlaczu
odczytu temperatury z wewnetrznego czujnika gérnego promiennika IR wraz
z koncéwka “d”, w tym samym czasie Srodkowy wyswietlacz pokaze odczyt
temperatury dla podgrzewacza wraz z koncowka “E” , a dolny wyswietlacz
pokaze odczyt temperatury lutownicy kolbowej wraz z koncdwka “F”.

Aby odczytac aktualng temperature z zewnetrznych czujnikéw, wcisnij kilkuk-
rotnie przycisk SELECT do momentu pojawienia sie na gérnym wyswietlaczu
temperatury z czujnika gérnego promiennika IR wraz z koricowkg “A”, na srodkow-
ym pojawi sie temperatura z zewnetrznego czujnika B wraz z koncéwka “b”,
natomiast dolny pokaze temperature z czujnika C wraz z koficowka “c”

Zewnetrzne czujniki maja oznaczenia: dla gornego promiennika IR jest to
A, podczas gdy dwa pozostate oznaczone sa B i C.

E. TRYB PRACY 1

Przed wilaczeniem tego trybu, umieS¢ zewnetrzny czujnik temperatury A w

jednym z rogow grzanego uktadu. Czujnik B umies¢ na spodzie lutowanej ptyty, najlepiej
w pewnej odlegtosci od obszaru lutowanego uktadu. Potozenie czujnika temperatury C
jest dowolne, np. mozna go umiesci¢ w poblizu grzanego uktadu.

PANEL STEROWANIA

AQYUE®
Int 732
ce &8
Przod stacji
9
W ,I
Tytstacii ~ —10
14
15 %./
AOYUE  GGrn y promiennik IR
LEGENDA:
1 — Wyswietlacze 7 — Zkacze lutownicy

1.a Gérny wyswieltacz 8 — Wylacznik zasilania

1.b Srodkowy wyswietlacz 9 — Kabel zasilajacy

1.c Dolny wyswieltacz 10 — Gniazdo bezpiecznikowe
2 — Przycisk SELECT 11 — Kabel zasilania - gérny promiennik
3 — Przycisk A /zatwierdzenia 12 — Ztacze czujnikéw - gérny promiennik
4 — Przycisk ¥ 13 — Ztacze zasilania - gérny promiennik
5 — Doida sygnalizacyjna LED 14 — Kabel zasilania - gérny promiennik
6 — Ztacze czujnikdw zewnetrznych 15 — Czujnik temp. A - gérny promiennik

Opis skrotow:

A - Aktualna temperatura czujnika “A” / Ustawiana temperatura gornego prom.
b - Aktualna temperatura czujnika “B” / Ustawiana temperatura podgrzewacza
¢ - Aktualna temperatura czujnika “C”".

d - Aktualna temperatura czujnika wewnetrznego gérnego promiennika IR

E - Aktualna temperatura czujnika wewnetrznego podgrzewacza

F - Ustawiona/aktualna temperatura lutownicy koblowej



WYTYCZNE UZYTKOWANIA

A. Procedury poczatkowe

1.
2.

Upewnij sie, ze wszystkie przetaczniki sa wytaczone.

Podtacz zewnetrzne czujniki temperatury do ztacza w stacji (#6 na przodzie
stacji).

Podtacz zasilanie gérnego promiennika IR (#11 na tyle stacji ) do
ztacza (#13).

Podtacz czujniki gérnego promiennika IR (#14) do ztacza (#12 na tyle
stacji) .

Podtacz stacje do zasilania (#9 na tyle stacji)

Wiacz stacje za pomoca wytacznika zasilania (#8 na przodzie stacji).

WYBOR TRYBU PRACY

Wykonaj czynnosci poczatkowe, "A. Procedury poczatkowe”

Na wyswietlaczu pojawi sie napis “TYPE 0", co oznacza, ze aktualnie
wybrany jest tryb 0, w celu zmiany trybu pracy uzyj przyciskow A lub V¥ (#3
[ #4 na przodzie stacji)

Aby zatwierdzi¢ tryb pracy wcisnij przycisk SELECT (#2 na przodzie stacji)

UZYCIE LUTOWNICY W TRYBACHOI 1

W celu ustawienia temperatury lutownicy, wcisnij kilkukrotnie przycisk SELECT
do momentu pojawienia sie na wyswietlaczu gérnym napisu “SEt”, a na
$rodkowym “iron”. W tym samym czasie dolny wy$wietlacz bedzie pokazywat
warto$¢ ustawianej temperatury wraz z korcédwka “F”.

WYTYCZNE UZYTKOWANIA

Wocisnij przycisk A lub ¥ aby dokona¢ zmiany, temperatura dla lutownicy
moze by¢ ustawiana w zakresie 200°C - 480°C

W celu odczytania aktualnej temperatury dla lutownicy wykonaj krok 5 w
dziale TRYB PRACY “0"(str.10) .

Aby wytgczy¢ tymczasowo lutownice wcisnij naraz przyciski AiV¥, na dolnym
wyswietlaczu pojawi sie napis “OFF”.

D. TRYB PRACY “0”

W tym trybie pracy temperatura grzania jest korygowana odczytami wewnetrznych

czujnikow temperatury. W tym trybie pozostate zewnetrzne czujniki mogq by¢ uzyte
w celu monitorowania temperatury przez uzytkownika, np. gérnej i dolnej powierzchni

Aby ustawi¢ zgdang temperature dla gérnego promiennika IR wcisnij kilkuk-
rotnie przycisk SELECT do momentu az na gérnym wyswietlaczu pojawi
sie napis “TOP” ,na Srodkowym “SEt”, a na dolnym aktualnie ustawiona
wartos¢ wraz z koncéwka “A”.

Wocisnij przycisk A lub ¥ aby dokona¢ zmiany, temperatura dla gérnego
promiennika IR moze by¢ ustawiana w zakresie 50°C - 550°C. Aby wytaczy¢
tymczasowo gorny promiennik IR wciénij naraz przyciski AiV¥, na dolnym
wyswietlaczu pojawi sie napis “OFF”. Uwaga: Aby uzyska¢ maksymalng
temperature musi by¢ zatozona dysza na gorny promiennik IR.

Aby ustawi¢ zgdang temperature dla podgrzewacza wcisnij kilkukrotnie
przycisk SELECT do momentu az na gornym wySwietlaczu pojawi sie napis
“bOt”, na Srodkowym “SEt”, a na dolnym aktualnie ustawiona wartos¢
wraz z kofncowka “b".



